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中国渔船渔机渔具行业协会成功举办

首期监理师培训班
为了规范渔业船舶监理工作，落实协会《渔船监理单位管理办法》和《船舶建造监理规范》，进一步提高监理人员的综合素质，提升渔船监理的对外整体形象，中国渔船渔机渔具行业协会于2017年8月4日-6日，在烟台市海洋与渔业教育培训中心举办了全国渔船监理师首期培训班。培训班聘请国内具有丰富船舶基础知识和渔船监理实践经验的专家学者授课，参加此次培训的监理单位共18家，另有2家拟获取监理资格的单位，共计50名监理师参加了此次培训。
监理队伍成立十年来，首次举办此类培训，学员们听课认真，求知欲强，在两天的培训中耐心、静心、虚心的学习了船舶监理课程。本次培训课程内容丰富，师资水平高，讲授详实，课时紧凑而不紧张，学员反映通过学习对以后实际工作有很大帮助与提升。学员不仅学到了理论知识，而且有了一次相互交流、传授工作经验的机会，为今后船舶监理工作做了有力保障。
（秘书处）
 SHAPE  \* MERGEFORMAT 



渔船玻璃钢糊制工技能培训鉴定在湛江开班
近期，受我国南方沿海地区钢质造船厂订单不饱和、有关部门对玻璃钢造船厂实行准入机制、中央新一轮“渔业转方式、调结构”部署展开的宏观形势影响，玻璃钢渔船建造企业迎来了新一轮的发展契机。玻璃钢渔船建造企业对工厂硬件设施进行更新的同时，处于一线的玻璃钢糊制工等从业人员的技能培训与鉴定工作，就变得尤为迫切。今年7月23日，渔船渔机渔具行业特有工种职业技能鉴定站广东工作站经过申报程序后，在广东省湛江市召开了玻璃钢糊制工技能鉴定工作。整个培训与鉴定活动为期四天，以确保质量。参加本次鉴定的一线从业人员近90人次。来自广东湛江地区的学员全部参加培训授课，并按报名要求参加理论考试与实操考试两项科目。本次湛江地区的玻璃钢糊制工鉴定级别均为初级工。相关督导员与考评员对鉴定活动全程予以考评及督导，保证了鉴定活动的质量及安全。活动对湛江地区的玻璃钢糊制一线人员的储备与人员素质提升起到了促进作用。
（渔船渔机渔具行业特有工种职业技能鉴定站）
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江苏渔机协会力推双钩型织网机团标出台
7月7日，江苏省渔网机械协会在扬州召开《双钩型织网机技术条件》团体标准编制工作会。就《双钩型织网机技术条件》团体标准的编制思想、制订原则、组织机构等事项作了明确阐述。会议响应国务院关于深化标准化改革意见的文件精神，强调面对近十年前所制定的《双钩型织网机行业标准》，在我国已成为渔网具产品出口大国、网机多样的情况下，原有标准已不再适应渔网具生产发展的需要,新《双钩型织网机技术条件》团体标准势在必行。会议通过了新《双钩型织网机技术条件》团体标准的组织机构。新标准领导班子以陆强为组长，张祝利、卢建强等为组员；起草工作组以李大庆为组长，许荣盛、常仁刚等为组员。新团标的工作程序为：提案、立项、起草、征求意见与审查、通过和发布等阶段。
目前，该项目正有序推进中。
(江苏省渔网机械协会 供稿)

参与标准制定 提升企业话语权
标准是世界的通用语言，近期江苏省渔网机械协会主动出击，力推新版《双钩型织网机技术条件》的出台，此举对提升我国江苏省渔网机械生产建造的技术水平极为有益。标准化作为一种重要的合作机制和平台，长期以来受到国际同行的高度关注。近年来，随着我国渔船渔机渔具工业整体水平的提高以及科技创新能力的不断增强，国内相关工业企业也逐渐意识到标准制定“话语权”的重要性，开始在标准的制定方面发出自己的声音。由于我国企业的技术基础薄弱，再加上我国工业企业普遍存在“重生产轻标准”现象，导致我国工业在标准方面受制于人，在国际标准制定中难以发声。随着我国工业整体水平的发展，我国工业企业逐渐理解规则、适应规则，最终实现从被动适应标准走向主动参与甚至引领国际标准制定工作的目标。可以说我国渔船渔机渔具行业在团体标准方面是大有可为的。

目前，在争取标准制定的话语权方面，渔船渔机渔具行业面临难逢的机遇。本会加快推进团体标准的建设步伐，期望渔船渔机渔具行业的会员单位抓住机遇，加快企业标准向团体标准的转化进程，实现又好又快地发展。
（秘书处）
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商务部与国务院国资委对信用评价喊停

近日，商务部信用工作办公室及国务院国有资产监督委员会行业协会商会工作局联合印发《关于改进行业信用评价有关工作的通知（商信用字[2017]1号）》，文件精神如下：一、两部委将不再统一组织开展行业信用评价工作，相关《关于印发<行业信用评价试点工作实施办法>的通知（整规办发[2006]12号）》等七份文件即日废止。二、两部委行业信用评价工作“参与单位”或“参评资质”不再有效。三、相关政府网站不再提供行业信用评价信息存储查询应用等管理工作。四、两部委支持协商会严格依照法律法规和章程独立自主的开展信评活动并对结果负责。

依据文件精神，中国渔船渔机渔具行业协会对以往参加了信用评价会员单位的评价结果收录在本会网站“信用评价”子板块。查询结果为：扬州鑫渔纺织设备有限公司（信用评价AAA级）、南昌康富科技股份有限公司（信用评价AAA级）、江苏江海机械有限公司（信用评价AAA级）、张家港市创拓机械有限公司（信用评价AAA级）、湛江市湛兴欲望有限公司（信用评价AAA级）、湛江市经纬网厂（信用评价AAA级）。
(秘书处)
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重庆齿轮箱获8台船用齿轮箱订单
近日，重庆齿轮箱有限责任公司获得8台船用齿轮箱出口俄罗斯合同订单，成功进入俄罗斯高端船舶市场，并被列入俄罗斯知名船舶设计院优选供货方。据悉，该项目历时半年的艰苦谈判和技术前期准备，攻克了并车技术等难关。俄罗斯客户组织了设计院、船厂和贸易公司组成的小组到公司现场考察，对公司的设计技术能力、加工制造能力、生产管理能力大为肯定，当即表达了合作意向。经过后期多次深入的技术沟通和细节确认，双方对产品的相关性能、使用规范等取得共识，成功签订了2条大型船舶8台齿轮箱销售合同。俄罗斯船用项目的签订，是重齿公司融入国家“一带一路”战略，凭借自身过硬的技术力量和强大的加工能力斩获的国际高端船舶订单。此次合同的签订将开启重齿公司参与国际竞争的新篇章。
(重庆齿轮箱有限责任公司 供稿)
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IP23发电机通过了水基灭火影响区试验

 　　近日，中船重工第722研究所专家来南昌康富科技股份有限公司试验站对公司制造的IP23发电机进行水基灭火负载运行验证，中国船级社武汉分社验船师现场见证了试验的全过程。结果符合《国际海上人命安全公约（SOLAS）》要求。发电机防护是船用发电机性能的重要考核指标项目，防护较强的是IP23防护等级。一般发电机生产厂商都没有涉及这一试验项目。中船重工第七二二研究所电机环境与可靠性试验检测中心是国家重点试验检测中心之一，所测标准是国家最高标准，对产品的试验检测严格，该所出具的试验报告具有绝对权威性。本次试验在淋雾条件下使得发电机在100%额定电流负荷条件下运行，开机运行在100%负荷条件下运行30分钟，在水喷淋条件下空载运行发电机20分钟，在水喷淋条件下运行发电机在100%负载电流下25分钟。试验是在符合SOLAS公约认可的喷淋系统条件下完成，试验绝缘值满足中国船级社规范要求。本次的试验证明康富发电机性能可靠，是船机用户首选产品。
　　　　　　　　　 　 　   (南昌康富科技股份有限公司　供稿)
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我国玻璃钢渔船发展亟待加速

近日，由中国渔船渔机渔具行业协会与中国复合材料信息网联合主办的2017全国玻璃钢/复合材料船艇制造关键技术材料应用研讨会在山东威海举行。来自国内外的玻璃钢研究单位、科研院所、高等院校、设计制造企业及复合料生产企业近300名代表参加会议。就如何提高我国渔业装备水平、大力发展玻璃钢渔船等进行了研讨，并就未来我国玻璃钢渔船的前景和快速发展达成共识。
（摘自《中国船舶报》）
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玻璃钢船舶的养护要点

玻璃钢较少维护但并非不需维护，养护工作可延长其使用寿命。玻璃钢船舶养护如下：
1、避免接触尖锐、坚硬物体：玻璃钢船体与岸边石块.混凝土构筑物.金属部件磨擦碰撞时会产生擦痕等损伤，应采取防护措施。如在船首、舷边等处设置防撞耐磨的椽胶护舷材料，在甲板上铺设耐磨的橡胶塑料材等。
2，发现损坏及时修补：经常检查船体，如发现树脂剥落.划痕深.露出纤维时，必须及时修补。否则由于水的渗入会加速损坏。
3，不用时，特别在寒冬季节要上岸放置：玻璃钢有吸水性，水能沿玻璃纤维与树脂界面的小通道渗入内部而使玻璃钢强度下降。冬季渗入的水遇冷结冰使渗水通道扩展。冬季船艇不用时应离水上岸搁置，使渗入的水挥发出来，可恢复强度。船艇上岸先清洗，用衬物摆正，最好放于室内，如放于室外应用蓬布遮盖并通风防潮。船艇暂时不用要上岸保养。
4、船艇内勿长期积水：艇内有水应及时排除。如遇电瓶液等酸碱介质洒落艇内，及时用水冲洗清洁后揩干。
5，避免长期在烈日下曝晒：在船艇停泊处应设置凉棚，长期曝晒对玻璃钢不利，胶衣层色泽也会受到影响。
6，经常清洗保洁：船艇表面要保持清洁，甲板要常擦洗。被油污等物沾污的表面可用普通家用清洁剂清洗，不可用腐蚀性强的溶剂，也不可用去污粉、金属丝擦洗。若污渍必须剔除，可用少量汽油、煤油.柴油以及甲苯、丙酮等清洗，洗毕后立即用清水冲洗，防止侵入结构内部。清洗时可用硬度低于玻璃钢的竹木片等。擦洗时可用纱布.软毛巾类的软性材料。
7，及时清除盐霜：在海区航行的船艇要及时祛除附在船艇表面结晶物——盐霜。盐结晶在阳光下有凸透镜的聚焦作用，会使表层玻璃钢在高温作用下加速老化。
8，定期上蜡抛光：保护胶衣层应定期对船艇外表上蜡抛光。材料可用汽车蜡或玻璃钢专用上光蜡，上2-3遍，每遍间隔2小时，使表面形成一层坚韧蜡膜。
9，施加油漆，保持耐久：船艇外表胶衣层色泽陈旧、划痕多时，可采取施加油漆的方法。以聚氨脂及环氧树脂漆为佳。上漆前船艇表面应先清洗.用洁模水等除蜡剂除蜡并用水磨砂纸水磨，深划痕要镶嵌环氧膩子，按油漆要求做好前期工作后，再施加油漆喷涂。

（太阳鸟游艇有限公司 供稿）
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对外宣传征订启示
为充分宣传行业龙头企业、推荐行业优质产品，提升并扩大会员单位的公众形象与信息受众面，研究决定：1、本会网站首页；2、本会《简报》封面；3、本会公众号等面向全国范围发布的媒体上特开辟宣传版面。欢迎广大会员单位踊跃投稿。现宣传试运营，宣传以半年为一周期、届时将在三个板块内同时刊出。来稿格式为图片，内容为企业厂容厂况、文字叙述企业或产品不限。如有特殊要求，欢迎来电垂询。
联系人：唐国庆，电话：010-64333249

(秘书处)
7





�





信用评价





会员风采





船舶动力








能量传播





重要会议





渔船保养











技能鉴定





地方省会





监理队伍









